. Wdrozenie dyrektywy dot. Prostych Zbiornikéw Cisnieniowych -
SPVD do polskiego porzadku prawnego

Dyrektywa 2014/29/UE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 26 lutego 2014 r.
w Sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszgcych sie
do udostepniania na rynku prostych zbiornikéw ci$nieniowych — zwana dalej dyrektywa SPVD
zostata wdrozona do polskiego porzgdku prawnego ustawg z dnia 13 kwietnia 2016 r. o
systemach oceny zgodnoS§ci i nadzoru rynku oraz rozporzgdzeniem Ministra Rozwoju z dnia 2
czerwca 2016 r. w sprawie prostych zbiornikow cisnieniowych. Rozporzgdzenie krajowe
wdrazajgce dyrektywe SPVD nalezy czyta¢ fgcznie z ww. ustawa.

Il. Ocena zgodnosci wyrobu

Zbiorniki objete przepisami dyrektywy SPVD muszg zosta¢ poddane ocenie zgodnosci z
zasadniczymi wymaganiami.

Kazdorazowo, przed rozpoczeciem wytwarzania, procedurze oceny zgodnosci
sg poddane zbiorniki, ktérych iloczyn najwyzszego cisnienia roboczego (PS) i pojemnosci (V)
przekracza 50barx litr. Jesli producent produkuje zbiorniki zgodnie z normami
zharmonizowanymi, wéwczas ma do wyboru albo badaniu typu UE (modut B) typ projektu albo
badaniu typu UE (modut B) typ produkgciji. Jesli producent produkuje zbiorniki niezgodnie lub
czesciowo niezgodnie z normami zharmonizowanymi, wéwczas obejmuje zbiorniki badaniem
typu UE (modut B) typ produkgciji.

Kazdorazowo, przed wprowadzeniem do obrotu, zbiorniki w zaleznosci od iloczynu
najwyzszego cisnienia roboczego (PS) i pojemnosci (V)poddawane sg ponizej wskazanym
procedurom.

Zbiorniki o iloczynie najwyzszego cisnienia roboczego (PS) i pojemnosci (V) wyzszym od
3000 bar x litr poddawane sg procedurze zgodnosci z typem w oparciu o wewnetrzng kontrole
produkcji oraz badanie zbiornika pod nadzorem (modut C1),

, Zbiorniki o iloczynie najwyzszego ci$nienia roboczego (PS) i pojemnosci (V) nie wyzszym
od 3000 bar x litr ale wyzszym od 200 bar x litr wedtug wyboru producenta, poddawane sg
procedurze zgodnosci z typem w oparciu o wewnetrzna kontrole produkcji oraz badanie
zbiornika pod nadzorem (modut C1) albo procedurze zgodnosci z typem w oparciu
o wewnetrzna kontrole produkcji oraz badanie zbiornika pod nadzorem w losowych odstepach
czasu (modut C2).

, Zbiorniki o iloczynie najwyzszego cisnienia roboczego (PS) i pojemnosci (V) nie wyzszym
od 200 bar x litr ale wyzszym od 50 bar x litr wedtug wyboru producenta, poddawane sg
procedurze zgodnosci z typem w oparciu o wewnetrzng kontrole produkcji oraz badanie
zbiornika pod nadzorem (modut C1) albo procedurze zgodnosci z typem w oparciu o
wewnetrzng kontrole produkcji (modut C).

Proste zbiorniki cisnieniowe, w przypadku ktorych iloczyn najwyzszego ci$nienia roboczego
(PS) i pojemnosci (V) PS x V jest réwny 50 bar x litr lub mniejszy, muszg by¢ produkowane
zgodnie z uznang praktykg inzynierskg panstwa cztonkowskiego. W takim przypadku na
zbiorniku nie umieszcza sie oznakowania CE.

Wyszukiwarka jednostek certyfikujacych wyroby akredytowanych przez PCA



https://www.pca.gov.pl/akredytowane-podmioty/akredytacje-aktywne/jednostki-certyfikujace-
wyroby/

lll. Normalizacja

Aby pomadc producentom w wykazaniu zgodnosci ich wyrobu z wymaganiami zasadniczymi
oraz aby umozliwi¢ kontrolowanie tej zgodnosci, wskazane jest postugiwanie sie w trakcie
projektowania i budowy zbiornika normami zharmonizowanymi. W Polsce krajowg jednostka
normalizacyjng jest Polski Komitet Normalizacyjny (PKN). Domniemywa sie ze, wyréb ktory
jest zgodny z normami zharmonizowanymi spetnia zasadnicze wymagania.

Przypominamy, ze w kazdej dyrektywie, gdzie istnieje mozliwos¢ dokonania oceny zgodnosci
np. wedtug modutu A (wewnetrzna kontrola produkcji) i producent mégitby samodzielnie
dokonaé oceny zgodnosci swojego wyrobu, w oparciu 0 normy zharmonizowane, w przypadku
gdy podczas analizy zagrozen i oceny zgodnosci okaze sie, ze:

e normy w sposoéb niepetny obejmujg dane zagrozenie,

¢ nie ma aktualnie normy obejmujgcej dane zagrozenie,

e dana norma, lub jej czesé, jest oprotestowana przez co najmniej jedno Panstwo

Czlonkowskie,

i w zwigzku z powyzszym - producent nie ma j mozliwosci dokonania petnej oceny zgodnosci
w oparciu o te normy - producent zleca badanie swojego wyrobu, lub jego "nieocenionej" z
powodu braku w normach czesci, jednostce oceniajgcej zgodnosé, ktéra bedzie w stanie
przeprowadzi¢ takie badanie.
Niezaleznie od powyzszego, producent np. w przypadku watpliwosci dot. prawidtowego
dokonania przez niego oceny zgodnosci, zawsze moze zlecic takie badanie.

Wyszukiwarka norm

https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm

IV. Wymagania zawarte w dyrektywie SPVD

Dyrektywa SPVD zawiera zasadnicze wymagania bezpieczenstwa dotyczgce: materiatow,
projektowania i produkcji zbiornikdw, Stanowi réwniez o obowigzkach producentéw
zbiornikéw, upowaznionych przedstawicieli producentéw, importerow oraz dystrybutoréw.
Poza tym ustanawia zasady notyfikowania Komisji i innym panstwom cztonkowski, jednostek
oceniajacych zgodnos$¢, tj. jednostek upowaznionych do wykonywania zadan w zakresie
oceny zgodnosci w charakterze stron trzecich.

V. Organy Nadzoru Rynku
Organami nadzoru rynku w zakresie dyrektywy maszynowej sg:

Panstwowa Inspekcja Pracy
https://www.pip.gov.pl/pl/

Inspekcja Handlowa
https://www.uokik.gov.pl/wazne adresy.php#faq595

Wyzszy Urzad Goérniczy
http://www.wug.gov.pl/




VI. Dozér techniczny

Wybrane zbiorniki podlegajg réwniez dozorowi technicznemu. Zasady, zakres i formy jego
wykonywania okresla ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym. Dozér
techniczny jest sprawowany przez Urzad Dozoru Technicznego oraz specjalistyczne jednostki
dozoru technicznego - Transportowy Dozér Techniczny i Wojskowy Dozor Techniczny

Urzadzenia podlegajace dozorowi technicznemu

https://www.udt.gov.pl/co-i-kiedy-podlega-dozorowi




